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Schnitt A—A Schnitt B—B
EinspannmaB (BestellmaB) Breite Einspannma (BestellmaB) Hohe
Blendrahmenmof Breite Blendrahmenmo Hohe
_ Glasmaf Breite | 64 _ Glasmaf Hohe 30
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Dargestellte Offnungsrichtung:
motorseitige Paneel- - von oben nach unten
~“verldngerung

Alternative Offnungsrichtungen (wahlweise):
- von Tlinks nach rechts
- von rechts nach Tinks

(O._Kabelaustritt

verglasung:
- fur 30 mm Gesamtglasstdrke vorgerichtet
(geringere Glasstdrken mit Hohenausgleichsprofilen méglich)

Einspannrahmen:
- Einspannstidrke (ER-T) 30 mm (alle dblichen Einspannstidrken méglich)
- motorseitige Paneelverldngerung (PV) 90 mm (alle lbliche Ldngen méglich)

Pulverbeschichtung (wahlweise):

//,// - einfarbig

- zweifarbig (aussen / innen)
//// - voranodisierung und Eloxal méglich

*I \* Antrieb
AL | _ N - A - wartungsarmer Zzahnriemenantrieb

- elektronischer Motor mit ca. drei Meter AnschluBkabel
% stromanschluf
N - 230v/50 Hz
y - Kabelaustritt oben 1inks (von aussen betrachtet)

Individuelle Anderungen und Sonderkonstruktionen auf Anfrage und nach
technischer Prifung méglich!

Diese zeichnung wurde nach dem Entwicklungsstand des zeichnungsdatums gefertigt. Rechtsanspriiche aus der Benutzung koénnen nicht
abgeleitet werden. Diese Zeichnung und alle damit verbundenen geschiitzten Daten/Informationen sind Eigentum der AC-therm GmbH.
Die veroffentlichung sowie das Kopieren ist nur mit ausdricklicher Autorisierung der AC-therm GmbH erlaubt.
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